Enddurchmesser metallisiert mit min. Cu 30pum A
(partielle Unterschreitung nicht zulassig)

Final diameter metallized with min. Cu 30um
(partial lower deviation is not allowed)
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Bohrdurchmesser
drill diameter | 1:900 0.0/ -0,025
1,750 0,05 HAL (Kante bedeckt) / HAL (edge covered) Erforderliche Einpresskraft:
Enddurchmesser 1,775 0,05 chemisch Zinn / immersion tin min. 60N pro Pin |
final diameter 1,775 £0,05  |chemisch Silber / immersion silver Required press-in force:
1775 £0.05  |chemisch Nickel-Gold / immersion nickel-gold | ™" 60N per pin
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