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Maximales Drehmoment bei M3: 0,5Nm
Ausf¢hrung: EINPRESSTECHNIK
Bohrbild: B-RM254-ET-a
Oberfl@che: verzinnt
Gewicht: 3,669
Fehlstellen bedingt durch die
Galvanik zul&ssig!
Technische nderungen vorbehalten!

v/

A-A

M3

55+1

Maximal torque for M3: 0.5Nm
Design: PRESS FIT

Drill pattern: B-RM254-ET-a
Surface: tinned

Weight: 3.66g9

Blemishes due to electroplating
process permitted!

compliant

RoHS

W]RTH ELEKTRONIK

Subject to change without notice!
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W RTH ELEKTRONIK ICS

Werkstoff / material:

CuZn39Pb3

MaCstab /
scale:

2:1

Ursprungszg.:
drawing derivation:

91093

FreimaQtoIeranz: DIN ISO 2768 - mH

= ©

tolerance:
Datum / date| Name / name| Benennung / denomination:

Bearb. / drawer | 06.08.96 W. Geck

o T | POWerelement Buchse M3
B |Toleranz hinzu 12.08.16 | Opitz |gean. /mod. | 12.08.16 | M. Opitz 7er, vollfl2chig, RM2,54
A | Legende angepasst 07.07.16 | Opitz Kunden-oderLiefgrantennummgr:

: Customer- or supplier part number: . . Blatt

A | bertragen in SW 17.09.13 | Haug Zeichnungsnummer / drawing number. page 1
A | Neu 18.07.05 | Geh

Tellenummer ICS-90997
o] mosempe | s | Ve | Supplierparerumver:K90997 o 1
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