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Maximales Drehmoment bei M8: 9Nm
Ausfiihrung: EINPRESSTECHNIK

Bohrbild: B-RM254-ET-a
Oberflache: verzinnt

Gewicht: 16,639

Fehlstellen bedingt durch die
Galvanik zulassig!
Technische Anderungen vorbehalten!

Unterliegt NICHT dem Anderungsdienst!

Maximal torque for M8: 9Nm
Design: PRESS FIT

Drill pattern: B-RM254-ET-a
Surface: tin plated

Weight: 16.63g

Blemishes due to electroplating
process permitted!

Subject to change without notice!
Is NOT subject to change service!
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MaBangaben in Millimeter
Dimensions in millimeters

4

3

| 2 |

1




	Blatt1
	Zeichenansicht1
	Zeichenansicht2
	Zeichenansicht3
	Schnittansicht A-A
	Zeichenansicht6


		2018-03-21T13:22:26+0100
	Walter Geck




