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Maximales Drehmoment bei M6.0: 3.9Nm
Ausfiihrung: EINPRESSTECHNIK

Bohrbild: B-RM254-ET-a
Oberflache: verzinnt
Fehlstellen bedingt durch die
Technische Anderungen vorbe

Unterliegt NICHT dem Anderungsdienst!

Maximal torque for M6.0: 3.9Nm
Design: PRESS FIT

Drill pattern: B-RM254-ET-a
Surface: tin plated

Galvanik zuldssig!
halten!

Bare spots due to electfroplating process permitted!
We reserve the right fo make fechnical changes!
Is NOT subject to change service!
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Werkstoff Gewicht

O Material ~ CUZn39Pb3 weight  30.92g
Kundenteilenummer RoHS 2015/863

O Customer part number compliant
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