
Max. zulässiges Drehmoment bei M10: 17Nm

Ausführung: EINPRESSTECHNIK                 

Oberfläche: verzinnt

Mitgeltende Unterlagen für Bohrbild: B-RM254-ET-a

Gewicht: 29,22g

Fehlstellen bedingt durch die Galvanik zulässig!

Technische Änderungen vorbehalten!

max. allowable torque for M10: 17Nm

Execution: PRESS FIT                

surface/coating Plating: tinned

PC Board Patterns see: B-RM254-ET-a

weight: 29,22g

Surface imperfections due to electro  

plating processing permitted!

Technical subject to change!

Freigabe durch Fa.Megatech: am/to_____________ von/from______________
approval by Megatech
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Dimensions in millimeters
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